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KUNSTSTOFFTECHNIK

Servomotoren stehen fiir hochste Dynamik und maximale Flexibilitat in der
Anbindung zur Maschinenkonstruktion. Mit hoher Uberlast und geringem
Massentrégheitsmoment sind sie die ideale Losung fiir lhre Kunststoff-
maschine. In Kombination mit den Drive Controllern COMBIVERT F6/S6/H6
sowie konfektionierten Geber-/Motorleitungen, entstehen leistungsfahige
Antriebssysteme, die exakt aufeinander abgestimmt sind.

MOTORS 360°

DRIVES 270°

Neben Funktionalitdt und Wirtschaftlichkeit spielt Flexibilitat eine zentrale
Rolle in modernen Antriebssystemen. Drive Controller von KEB unterstiitzen
die Umsetzung neuer Maschinenkonzepte mit erweiterten Anforderungen
an Leistung, Kommunikation und integrierter Sicherheit. Sie betreiben un-
terschiedliche Motoren im Leistungsbereich von 0,37 kW bis 900 kW und
bieten eine Vielzahl von applikationsspezifischen Sonderfunktionen fiir lhre
Kunststoffmaschine.

PRAZISION, LEISTUNG UND QUALITAT

Prézision, Leistung und Qualitdt — die Starken unserer Systeme kommen besonders bei Kunststoffmaschinen zum Tragen, einem unserer Haupt-
anwendungsfelder. Erganzt werden sie durch unseren weltweiten Service, ein global agierendes Applikationsteam und mehr als 20 Jahren Erfahrung
in Kunststoffanwendungen.

360° fiir Kunststoffmaschinen? Heute bieten wir mit unserem Portfolio individuell aufeinander abgestimmte 360°-Losungen — angefangen bei der Soft-
ware inklusive Cloud-Ldsung tiber das HMI und die PLC bis hin zum Drive Controller. Abgerundet wird das System durch Servo- und Getriebemotoren mit
passenden Permanentmagnetbremsen.



EXTRUSION UND SPRITZGIESSTECHNIK KEB|

SOFTWARE 90° =

Fiir Applikationen im Bereich Kunststoff bieten wir passende Software-
[6sungen. Sie konnen beispielsweise direkt im Drive Controller integriert
werden, um zeitkritische Aufgaben reibungslos zu bearbeiten. Dariiber
hinaus sind Softwareldsungen separat fiir die PLC vorgesehen, welche
durch eine fertige HMI-Oberfléche erganzt werden konnen. Sowohl die
PLCG-Software als auch die HMI-Oberflache sind individuell erweiterbar. So
wird lhre Kunststoffmaschine problemlos zu lhrer Visitenkarte.

PLC180°

Das skalierbare System von KEB, bestehend aus Steuerungstechnik und
funktionaler Sicherheit, lasst sich optimal auf die Anforderungen Ihrer
Kunststoffmaschine abstimmen. Unser Portfolio deckt sowohl den Bedarf
nach hoher Rechenleistung zur schnellen Umsetzung der Maschinenfunk-
tionen, als auch eine grof3e Auswahl an DisplaygroBen zur Darstellung der
HMI-Oberflache ab. Die Systeme lassen sich mit offenen Softwaretools
basierend auf Standards wie IEC 61131 automatisieren. So kénnen je nach
Bedarf individuelle Losungen im Bereich der Steuerung, Visualisierung
und Sicherheit fiir [hre Maschine erstellt werden.

Aus unserem breiten Portfolio erstellt das Team fiir Kunststoffapplikationen eine Losung abgestimmt auf lhre Anforderungen. Die KEB Automation
Gruppe ist international aufgestellt und erreicht durch einen kontinuierlichen Austausch mit lhnen ein optimales Ergebnis fiir Ihre Maschine.

Wir begleiten den Prozess von der Idee Giber die Entwicklung und Inbetriebnahme bis zum Service.



SPRITZGIESSTECHNIK

';’ SERVOPUMP KERNEL

s Intelligente Servopumpen-
Regelung

' i COMBIVIS studio 6

Automatisierungs-Tool fiir
(NG, SPS, Safety und Drives

COMBIVIS studio HMI

—
“ Maschinen Visualisierung

COMBIVIS CLOUD

Einsatzbereit fiir

Industrie 4.0
'al COMBIVIS CONNECT
l ) Fernwartung

Neben dem COMBIVERT H6 und F6 fiir vollelektrische Losungen bietet KEB auch die Funktion der Servopumpen-Regelung fiir hybride Maschinen-
[6sungen. Die Anpassung der Pumpendrehzahl im Teillastbereich und auBerhalb des Maschinenzyklus in Kombination mit einer Volumenstrom- oder
Druckregelung direkt iiber das Pumpensystem, bietet bis zu 70 Prozent Energieeinsparpotenzial, in Hydrauliksystemen.

Bei bedarfsgerechtem Betrieb der Pumpe werden die Gerduschemissionen um bis zu 20 dB(A) reduziert und tragen zu einer besseren Umwelt und
Wirtschaftlichkeit bei.



EMBEDDED CONTROLS
IPCCONTROLS

Skalierbare Echtzeit-
Steuerungslosungen

REMOTE 1/0
SAFETY PLC

EtherCAT® basiertes 1/0 System
Safety over EtherCAT®

DRIVES

Modulare Antriebssysteme

SSEmBES

FILTER

Flexible Antriebs- und
Motorfilter

MOTOREN

Umfangreiches
Motorenprogramm

Eine hochdynamische Regelung wird mit der Motorenserie DL4 erreicht, die auf unsere Drive Controller abgestimmt ist. Diese zeichnet sich durch ein
geringes Massentragheitsmoment im Zusammenspiel mit beispielsweise einer Innenzahnradpumpe aus. Dank der im COMBIVERT F6 integrierten
Regelparameter der Servopumpe kdnnen die Zykluszeiten der Stellglieder drastisch verkiirzt werden.

In Zusammenarbeit mit Hydraulikexperten haben wir effektive Werkzeuge sowie Auto-Tuning Funktionen entwickelt. Daraus resultiert eine ver-
einfachte Systeminbetriebnahme, welche wiederum zu weniger Betriebskosten und Zeitaufwand fiihrt.

@ HIGHLIGHTS

Regler Auto-Tuning - Pumpenenergieverbrauch

Pumpenschutzfunktion - 1/0Interface in (bar — |/min)
Inbetriebnahme-Wizard




EXTRUSIONSTECHNIK

%V\ HMI-OBERFLACHE
Moderne HMI-Oberflache mit

vielen vorgefertigten Funktionen

REGLERTUNING

Speziell entwickelte Regler mit
Auto-Tuning Funktion

(
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* FUNKTIONSBAUSTEINE

-H-* Vorgefertigte Bausteine fiir
die Extruder-Applikation

DIE 360>-LOSUNG FUR IHREN ERFOLG:

Fiir die komplette Automatisierung einer Extruderanlage bietet KEB ein umfangreiches Projekt-Framework an, mit dem es méglich ist, sowohl den
Extruder selbst, als auch die Nachfolgeaggregate zu betreiben. Angefangen von der neuentwickelten Extrudersoftware, die perfekt auf die Performance
unserer Steuerungstechnik abgestimmt ist, iiber die KEB Drive Controller, bis hin zu den Motoren.

Unser Portfolio ermdglicht dem Anwender eine 360°-Ldsung fiir seine Maschine zu erstellen. Dabei lasst sich die Extruderldsung sowohl soft- als auch
hardwaretechnisch optimal an die Anforderungen der Kundenmaschine anpassen.



e =1

EUROMAP

Einhaltung der Euromap
84 und 83 Standards

a
ol

“#OPC UA
OPCUA
Schnittstelle fiir OPC UA

MOTORENTYPEN i'_

Diverse Motorentypen
(IPM, SynRM, SM, ASM)

EXTRUDERSOFTWARE

Die Extrudersoftware beinhaltet sowohl ein modernes HMI-Design als auch ein Basis-Steuerungsprojekt mit bereits vorgefertigten Bausteinen. Durch
die offene und nach Euromap programmierte Losung konnen Sie das Steuerungsprojekt und die HMI-Oberflache nach lhren Wiinschen erweitern
und individuell gestalten. Dariiber hinaus bietet die Software in ihrer Grundstruktur bereits viele anwendungsspezifische Funktionen. Durch einen
integrierten Inbetriebnahme-Wizard ist es mdglich, ein vollsténdiges Setup der Maschine iiber die HMI-Oberflache durchzufiihren. Des Weiteren
verfiigt die Software iiber hervorragende Regler, die sich iiber ein Auto-Tuning eigensténdig konfigurieren lassen und speziell fiir die Extruder-
Applikation entwickelt wurden.

Neben der Prozessvisualisierung bietet die HMI-Oberfléche zusétzlich noch weitere Features wie zum Beispiel eine fertige Benutzerverwaltung, eine
Langzeittrenddarstellung und ein umfangreiches Errorhandling, um dem Anwender die Visualisierung und Programmierung zu erleichtern.

@ HIGHLIGHTS

Umfangreiches Projekt-Framework um Extruder- «  Spezielle Regler fiir Extruder-Applikationen
anlagen zu automatisieren - Entwickelt nach Euromap-Standards
Perfekt aufeinander abgestimmte Hard- und Software




KEB LANDERGESELLSCHAFTEN

Benelux | KEB Automation KG
E-Mail: info.benelux@keb.de ~ Web: keb-automation.com

China | KEB Power Transmission Technology (Shanghai) Co. Ltd.

E-Mail: info@keb.cn ~ Web: keb.cn

Deutschland | Getriebemotorenwerk
KEB Antriebstechnik GmbH
E-Mail: info@keb-drive.de ~ Web: keb-automation.com

Deutschland | Stammhaus
KEB Automation KG
E-Mail: info@keb.de ~ Web: keb-automation.com

Frankreich | Société Francaise KEB SASU
E-Mail: info@keb.fr ~ Web: keb-automation.com

GroBbritannien | KEB (UK) Ltd.
E-Mail: info@keb.co.uk ~ Web: keb-automation.com

Italien | KEB Italia S.r.I. Unipersonale
E-Mail: info@keb.it ~ Web: https://blog.keb.it

Japan | KEB Japan Ltd.
E-Mail: info@keb.jp ~ Web: keb.jp

KEB|

Kanada | KEB (anada
E-Mail: sales@keb-automation.ca  Web: keb-automation.ca

Osterreich | KEB Automation GmbH
E-Mail: info@keb.at ~ Web: keb-automation.com

Polen | KEB Automation KG
E-Mail: roman.trinczek@keb.de ~ Web: keb-automation.com

Schweiz | KEB Automation AG
E-Mail: info@keb.ch ~ Web: keb-automation.com

Spanien | KEB Automation KG
E-Mail: vh.espana@keh.de ~ Web: keb-automation.com

Siidkorea | KEB Automation KG
E-Mail: vb.korea@keb.de ~ Web: keb-automation.com

Tschechien | KEB Automation s.r.o.
E-Mail: info@keb.cz ~ Web: keb-automation.com

USA | KEB America, Inc.
E-Mail: info@kebamerica.com  Web: kebamerica.com

Die Informationen in dieser Druckschrift enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nichtimmer in der beschriebenen Form
zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte andern konnen. Die gewiinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausdriicklich

vereinbart werden. Technische Anderungen vorbehalten.
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Iﬂ DAS KOMPLETTE WELTWEITE KEB-PARTNERNETZWERK

Automation with Drive

keb-automation.com

KEB Automation KG  SiidstraBe 38 32683 Barntrup  Telefon +49 5263 401-0  E-Mail: info@keb.de
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